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Caisse de manœuvre des aiguillages
banc d‘essai



Druckdatum: 15.02.2013                            © hastema.ch                                                   Seite: 1

Messprotokoll WAPS

Kuppl. Nr./Datum 42151 12.02.2013 13:26
Kupplungstyp KCC 42/7, 240mm

35472 12.02.2013 13:15
28503 12.02.2013 12:55

Uw Kraft
Zug/Druck

Sk Kraft
Zug/Druck

-6072 6254

-6163 5806
-5528 5685

Sk Strom
Zug/Druck

1.8 3.2

8.2 8.7
3.1 7.7

Fk Kraft Zug/Druck -8939 9135
-9048 9261
-8978 9393

Benutzer/Ort Bachmann Hans
Bachmann Hans
Bachmann Hans

Weichennr./Weich
entyp

Kunde/Auftragsnu
mmer

1283027

1283027
1283027

Bemerkung

Stellkraft, Strom
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Stellkraft, Kraft

Druckdatum: 15.02.2013                            © hastema.ch                                                   Seite: 2
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Kupplungstyp KCC 42/7, 240mm

35472 12.02.2013 13:15
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Uw Kraft
Zug/Druck

Sk Kraft
Zug/Druck

-6072 6254

-6163 5806
-5528 5685

Sk Strom
Zug/Druck

1.8 3.2

8.2 8.7
3.1 7.7

Fk Kraft Zug/Druck -8939 9135
-9048 9261
-8978 9393

Benutzer/Ort Bachmann Hans
Bachmann Hans
Bachmann Hans

Weichennr./Weich
entyp

Kunde/Auftragsnu
mmer

1283027

1283027
1283027

Bemerkung

Festhaltekraft, Kraft
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www.hastema.com  |  Tel +41 32 333 33 60

Your partner for engineering, manufacturing and railway technology.

Le banc d‘essai WAPS est équipé pour 
réviser les entraînements des appareils de 
manœuvre des aiguillages à l’atelier.
Avec une procédure de contrôle 
automatique toutes les valeurs électriques 
et mécaniques pertinentes sont 
enregistrées et évaluées.
Un protocole d’essai avec toutes les 
données sera enregistré directement 
dans la banque de données centrale. 
WAPS est compatible avec tous les types 
d‘entraînements d‘aiguillages et de moteurs. 

Caractéristiques

• Programme d’entrainement automatique

• Mesure de la force de manœuvre, force 
de friction, force de retenue, force de 
talonnage, réglage de la course, puissance 
absorbée, circuit électrique, etc.

• Protocole de mesure en format PDF 
ou fi chier texte 

• Certifi cat d’étalonnage

• Comparaison de plusieurs mesures
sur le même diagramme 

• Synchronisation automatique

• Stockage des données centralisé
et sauvegardé

WAPS système de contrôle des aiguillages

WAPS protocol d‘essaie

Données techniques:

Intervalle de mesure force +/- 30kN

Course 300mm

Fréquence 1 kHz

Intervalle de mesure courant +/- 10A

Intervalle de mesure tension +/- 400V

Fréquence 0 – 50Hz

Caisse de manœuvre des aiguillages
banc d‘essai


